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　各リング溝の上下面あらさは Ra ０．８

４．　各リング溝底のＲは　Ｒ０．４

５．

３．　各リング溝の面取りは　Ｃ０．２

２．　ピストン外周面の下端およびピストンピン

穴端部にバリ無きこと

１．　ピストン外形の表面あらさは

記事
Ra １．６

3.5+0.035
+0.015

2.5+0.035
+0.015

4.5+0.035
+0.015

表面硬度　Hv679以上

浸炭焼き入れのこと

２０１９年７月１１日


